Permabond

Engineering Adhesives

PERMABOND POP

Haftvermittler
Technisches Datenblatt

Beschreibung

Permabond Polyolefin Primer wurde fiir die Behandlung
von Oberflachen von Polyolefinen, PTFE und Silikon vor
dem Verkleben mit Permabond Cyanacrylaten entwickelt.
Aufgrund ihrer geringen Oberflachenspannung lassen sich
Kunststoffe wie PTFE, Polypropylen, Polyethylen und
Silikon schwer ohne eine besondere
Oberflachenvorbehandlung verkleben. Nach einer
Behandlung mit Permabond Polyolefin Primer hingegen
werden Verklebungen erzielt, die stérker als das benutzte
Substrat sein kénnen.

Physikalische Eigenschaften

Leistungen: Aushdrtungswerte

Substrat Unbehandelt Mit Primer
vorbehandelt

4mm Polypropylen 0,5 MPa 7,1 MPa

mit 105 verklebt Adhasionsbruch Substratversagen

4mm Polypropylen 0,27 MPa 7,0 MPa

mit 2050 verklebt Adhésionsbruch Substratversagen

2mm Polypropylen 0,11 MPa 3,5 MPa

mit 105 verklebt Adhasionsbruch Substratversagen

2mm Polypropylen 0,15 MPa 3,4 MPa

mit 2050 verklebt Adhésionsbruch Substratversagen

2mm Polyethylen 0 MPa 2,7 MPa

mit 2050 verklebt Adhasionsbruch Substratversagen

6mm PTFE auf 0 MPa 4,0 MPa

Weichstahl. Adhésionsbruch Adhésionsbruch

Mit 105 verklebt

Farbe Farblos

Viskositat bei 25°C 0,6 mPa.s (cP)

Spezifisches Gewicht 0,68
Siedepunkt 98°C
Flammpunkt -4°C
Verdampfungsrate 2,8*
Trockenzeit bei 23°C 30 Sekunden
Fluoreszenz Ja

fiir Butylacetat = 1 (hier 7,7 mal schneller)*

Lagerung

Lagerungstemperatur 2 bis 7°C (35 bis 45°F)
Haltbarkeit

Im unged6ffneten Originalgebinde 12 Monate

PERMABOND POP NICHT DIREKT MIT
CYANACRYLATEN MISCHEN

UK Helpline: 0800 975 9800
Deutschland: 0800 10 13 177
France: 0805 11 13 88
info.europe@permabond.com

Verarbeitungshinweise:

1) Vor dem Auftragen des Haftvermittlers sollten die
Oberflachen sauber, trocken und fettfrei sein.

2) Permabond POP sollte nur auf Oberflachen mit
geringer Oberflachenenergie aufgetragen werden. Tragen
Sie ihn entweder mit einem sauberen Tuch oder Pinsel
oder im Tauchvorgang auf.

3) Lassen Sie die Teile bei Raumtemperatur trocknen.
4)  Wir empfehlen, behandelte PTFE Teile unverziglich
mit einem Permabond Cyanacrylat Klebstoff zu verkleben.
5) Polyolefine wie z.B. PP kdnnen bis zu 2 Std. vor dem
Verkleben mit POP Primer behandelt werden.

6) Tragen Sie den Permabond Cyanacrylat Klebstoff auf
und verkleben Sie die Teile wie gewohnt.

7) POP Primer behandelt Kunststoffe besonders
schonend und maximiert die Leistungsfahigkeit der
Materialien, jedoch empfehlen wir, das Produkt vor Einsatz
in der Produktion auf seine Kompatibilitat zu Gberprifen.

Zusdtzliche Informationen

Unabhangig von der Einstufung des Produktes wird bei seiner
Handhabung eine gute Betriebshygiene empfohlen. Die
vollstandigen Informationen entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt.

Helpline: 800-640-7599
info.americas@permabond.com
Asia: Tel. +86 21 5773 4913
info.asia@permabond.com

www.permabond.com

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Ihre Genauigkeit kann nicht garantiert
und keine Verantwortung fur sie tbernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der
Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fur ihre speziellen

Bedurfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der
Anpassung unserer Produkte an ihre Bedirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil dieses Dokuments darf so ausgelegt

werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom
Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,,Chemical Manufacturers

Association’s Responsible Care ® Program“ benutzen.
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